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KARTA TECHNICZNA WYROBU

TECHNIKlej MAX FLEX ZELOWY
Wysokoelastyczny klej do ptytek (C2TES1)
ZASTOSOWANIE

TECHNIKIlej Max Flex Zelowy jest wysokoelastyczng zaprawa klejowa do przyklejania ptytek gresowych i innych ptytek ceramicznych,
cementowych i kamiennych (oprécz marmuru) wszystkich formatéw na podtozach sztywnych oraz odksztatcalnych wewnatrz i na
zewnatrz budynkéw. Zalecany jest do przyklejania oktadzin narazonych na wyjgtkowo trudne warunki uzytkowania: na tarasy,
balkony, elewacje, ogrzewanie podtogowe i scienne, stare ptytki.

RODZAJ PODtOZA

Odpowiednio wysezonowane i przygotowane podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne, ptyty kartonowo-gipsowe
i gipsowo-wtoknowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe, posadzki z ogrzewaniem podtogowym. Mury z cegiet i pustakéw
ceramicznych, bloczkéw z betonu komérkowego i elementdw silikatowych oraz powierzchnie pokryte folig w ptynie lub zaprawg
hydroizolacyjna.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ dostatecznie nosne, réwne, suche i oczyszczone. Tynki i betony powinny by¢ zwigzane
i wysezonowane. UsungC stare warstwy o stabej przyczepnodci a ubytki i nierdwnosci uzupetni¢ i wyréwnac. Podtoze
zanieczyszczone mikrobiologicznie (glony, grzyby itp.) nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢ preparatem TECHNIStop. Stabe podtoza
zagruntowac preparatem gtebokopenetrujgcym TECHNIGrunt-GA lub TECHNIGrunt-A gdy podtoze ma nadmierng lub niejednorodng
chtonnosé.

SPOSOB UZYCIA

Zawartos¢ worka wsypac¢ do naczynia z odmierzong iloscig czystej, chodnej wody i doktadnie wymieszaé mieszarkg wolnoobrotowg
z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Po odczekaniu 10 minut ponownie wymieszac. Zaprawe klejowg
nanie$¢ na podioze gtadka paca stalowg a nastepnie réwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowa¢ pacg zebatg. Grubos¢ zgbkéw na
pacy uzalezniona od rodzaju i rozmiaru ptytek.

Nalezy pamietac, iz dla zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci zaprawa klejowa powinna pokrywa¢ minimum 80% powierzchni
ptytki, a w miejscach wilgotnych, narazonych na intensywne eksploatowanie oraz na zewnatrz budynkéw nawet 100%. Ptytki duzego
formatu powinny by¢ montowane wg zasady 100% kleju na ptytce. Najtatwiej jest to uzyskac naktadajgc klej na podtoze i dodatkowo
na ptytki. Po rozprowadzeniu klej zachowuje swoje wiasciwosci przez ok. 30 minut. Plytek przed klejeniem nie moczyé. Przyktadac
ptytki i doktadnie dociskac. Plytek nie nalezy montowaé na styk a wielkos¢ fugi powinna by¢ uzalezniona od wymiaréw ptytek.
Potozenie ptytki mozna korygowaé w ciggu 10 minut od momentu jej docisnigcia, delikatnie poruszajac jg w ptaszczyznie sklejenia.
Nadmiar kleju pojawiajgcy sie w spoinach przy dociskaniu ptytek nalezy na biezgco usuwac. Klej nadaje sie do uzytku przez czas od
2,5 do 3,0 godzin od wymieszania z wodg. W czasie pracy zaprawe klejowg nalezy okresowo przemieszaé co okoto 20-30 minut.
Wchodzenie na okfadzine i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po 48 godzinach od potozenia ptytek. Wytrzymatos¢ uzytkowag
(dopuszczalny ruch pieszy oraz obcigzenia statyczne nieprzekraczajgce 150mg/m? zaprawa osigga po 3 dniach . Petng wytrzymatosé
uzytkowa zaprawa uzyskuje po uptywie 14 dni. Dopuszczalny jest ruch pieszy i obcigzenia statyczne nieprzekraczajace 150 kg/m? po uptywie 2
dni.

ZALECENIA | UWAGI

Prace wykonywaé w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +25°C. Swieze oktadziny nalezy chronié
przed niesprzyjajacymi warunkami atmosferycznymi przez okres ok. 2 tygodni. W przypadku wykonywania prac na stabych
podtozach, o nosnosci trudnej do okre$lenia zaleca sie wykonanie proby przyczepnosci, polegajacej na przyklejeniu ptytki i
sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach. Czas otwarty jest ograniczony i aby sprawdzi¢ czy jest jeszcze mozliwe przyklejanie ptytek
nalezy dotkng¢ powierzchnie kleju i sprawdzi¢ jego lepkos$é palcem. Gdy klej nie przykleja sie do palca, nalezy usunaé go z podtoza
i nanie$¢ nowg warstwe. Swieze zabrudzenia nalezy czyscié wodg a trudne do usuniecia resztki zwigzanego kleju zmywaé
odpowiednim do tego celu preparatem. Wszelkie dane techniczne i informacje o sposobie stosowania odnoszg sie do warunkow
normowych. W innych warunkach moga one ulec zmianie.

BHP | BEZPIECZENSTWO

Preparat draznigcy — zawiera cement i wapno. Dziata draznigco na drogi oddechowe i skére. Wyréb wymieszany z wodg ma odczyn
alkaliczny. Chroni¢ naskorek i oczy. W przypadku zabrudzenia oczu przemy¢ je obficie wodg i zasiegng¢ porady lekarza. Chronié
przed dzieémi. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, odpowiednie rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy. Szczegdtowe
informacje odnosnie zagrozenia dla zdrowia lub zycia zawarte sg w karcie charakterystyki wyrobu.

Zawartos¢ chromu (VI) rozpuszczalnego w wodzie ponizej 2 ppm.

Prace prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, normami i przepisami BHP. TECHNITynk Sp. z 0.0. gwarantuje i ponosi
odpowiedzialno$¢ zajakos¢ produktu, natomiast nie ma wpltywu na sposéb jego uzycia i warunki w jakich byt stosowany oraz nie
odpowiada za szkody wyniktez nieumiejetnego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia wyrobu.

PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE



Do 12 miesiecy od daty produkcji, przy sktadowaniu na paletach, w suchych pomieszczeniach i w oryginalnych, nie uszkodzonych
opakowaniach. Chroni¢ przed zawilgoceniem w czasie transportu i skladowania.

DANE TECHNICZNE

Sktad sucha mieszanka cementowa 2z wypetniaczami
mineralnymi, modyfikowana syntetycznymi polimerami

Gestosé nasypowa ok. 1,4 +10% kg/dm?

Proporcje mieszania 0,26l + 5% wody na 1 kg
6,51 + 5% wody na 25 kg

Czas otwarty min. 30 min.

Fugowanie po min. 48 godz.

Grubos¢ warstwy od 2 do 10 mm

Przyczepnosc¢ - poczatkowa = 1,0 MPa

- po starzeniu termicznym = 1,0 MPa
- po zanurzeniu w wodzie = 1,0 MPa
- po cyklach zamarzania i odmrazania = 1,0 MPa

Przyczepnosc¢ po czasie otwartym >0,5 MPa

nie krétszym niz 30 min

Splyw <0,5mm

Maksymalna grubos$¢ warstwy 15mm

Temperatura stosowana od +5C do +25°C
ZUZYCIE

Orientacyjne zuzycie uzaleznione od stanu podtoza i wielko$ci ptytek
z zastosowaniem pacy z prostokatnymi zebami o wymiarze:

- 4x4 mm ok. 1,6 kg/m?

- 6x6 mm ok. 2,1 kg/m?

- 8x8 mm ok. 2,5 kg/m?

- 10x10 mm ok. 3,0 kg/m?

W praktyce zuzycie zalezne jest od grubosci naktadanej warstwy oraz
od faktury podtoza. W zwigzku z tym zalecamy doktadne jego
okreslenie na podstawie proby

OPAKOWANIE

Worki papierowe 25 kg. Paleta 1200 kg w workach 25 kg (48 szt.).
Data produkcji na opakowaniu.
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